AUASER Hommel

we cut faster

CNC-WERKZEUGMASCHINEN

KREISFORMTEST.
FUR IHRE QUASER BEARBEITUNGSZENTREN.

Sichern Sie vorbeugend die Prozesssicherheit und Wettbewerbsfahigkeit
Ihrer Quaser Bearbeitungszentren.

Nur eine regelmaBige, prophylaktisch durchgefiihrte Uber-
prifung und Justierung lhres Quaser Bearbeitungszentrums
sichert langfristig Ihre Konkurrenzfahigkeit und lasst Sie den
hohen Anspriichen gerecht werden.

Eine erst am produzierten Teil festgestellte Maschinenunge-
nauigkeit verursacht aufgrund von Nachbearbeitungen oder
Fremdvergabe immense Folgekosten und Lieferverzégerungen.
Um dies zu vermeiden, bietet sich zur schnellen und prézisen
Uberpriifung lhrer Maschine ein Kreisformtest an.

Inhalte des Kreisformtests: Auch nach dem Austausch von mechanischen Bauteilen, wie
e Durchfiihrung bei verschiedenen Servo-Vorschiiben Kugelrollspindeln, Linearfiihrungen oder nach Kollisionsschaden

« Auswertung mit einem Renishaw Ball Bar Test ist eine derartige Messung dringend zu empfehlen.

* Aufschluss tber den dynamischen Zustand aller Im Anschluss an die durchgefiihrte Vermessung erhalten Sie ein

Verfahrachsen bei der Interpolation der Kreisbahn detailliertes Protokoll und einen Priifbericht, der falls notwendig,
e Priifung der Linear- oder Flachfiihrungen einen Vorschlag flr weiterfihrende MaBnahmen zur Wiederher-
* Kugelrollspindeln und die Antriebsmotoren stellung der Grundgenauigkeit lhrer Anlage enthalt.

* Mechanisches Umkehrspiel ist sofort ersichtlich Alle Arbeiten, im Rahmen dieser Geometriepriifung, werden ge-

maB unseren allgemeinen Geschaftsbedingungen durchgefiihrt.
(www.quaser-service.de)

Haben Sie Interesse? Dann sprechen Sie uns an!

* Preis gilt innerhalb eines Technikereinsatzes vor Ort zum Beispiel im

Anschluss an eine Wartung oder Inspektion. Hommel Unverzagt GmbH
Bei separater Durchfiihrung erfolgt die Abrechnung zu den aktuellen Tel.: 0800012 15 19
Verrechnungssatzen nach Aufwand. Fax: 0800 012 16 19

Giiltig fir 3-Achsen- und horizontale Bearbeitungszentren ohne Handling- Mail: serviceline@hommel-gruppe.de
systeme, 5-Achsen-Bearbeitungszentren auf Anfrage.
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